Das Manual

Herzlichen Glickwunsch zum Erwerb eines Rockinger
Professional Guitar Kits. Dank seiner hochqualitativen
Komponenten Ilasst sich aus diesem Bausatz eine
absolut professionelle E-Gitarre herrichten, die den
Vergleich mit weitaus teureren Instrumenten in keinster
Weise scheuen muss. In dieser Anleitung haben wir alle
Aspekte berlcksichtigt, die zu einem hervorragenden
Endergebnis fiihren sollten, aber man kann in Sachen
Gitarrenbau naturlich auch noch viel tiefer in die Materie
eintauchen. Dem wissbegierigen Gitarrenfreak sei daher
der Blick in unseren Internet-Workshop angeraten. Da
gibt es zu diversen Bereichen des Gitarrenbaus noch
weitaus detailliertere Infos. Der Workshop ist im Prinzip
die Extented-Version dieser Anleitung.

Einfach folgende Adresse anklicken:
www.rockinger.com/index.php?page=ROC_Workshop

Bevor es richtig losgeht hier noch der unvermeidliche
Hinweis: wir haften nicht fur irgenwelche Sach- oder
Korperschaden, die beim Zusammenbau dieses
Bausatzes eventuell entstehen. Alles auf eigene Gefahr.
Bei Unklarheiten lieber vorher bei uns anrufen oder eine
Mail schreiben.

So, jetzt aber......

Die Einzelteile
Folgendes miusste sich im Karton befinden:

Body

Hals inkl. Halsplatte und Schrauben
Vorgekerbter Sattel

Ein Satz Mechaniken inkl. Schrauben

Tremolo inkl. Federn, Blech und Schrauben
(bzw. Bridge plus Saitenfihrungshulsen)
Pickguard inkl. Schrauben

Buchsenblech inkl. Schrauben

Halsplatte inkl. Schrauben

Saitenklammer inkl. Schraube

2 Endpins inkl. Schrauben

Je nach Bausatz 2-3 Potis mit entsprechenden
Knépfen sowie US-Schalter, Orange Drop
Kondensator, Klinkenbuchse und ein bisschen
Kabel.

® FEin Satz Rockinger Saiten

® FEin Satz Rockinger Pickups (nur bei Premium
Plus Guitar Kits)

Das Werkzeug

Was wird man voraussichtlich an Werkzeug, Mobiliar
und Gerat brauchen, um einen Bausatz zu montieren?
Hier eine Liste:

® Arbeitstisch mit weicher Unterlage

® Plastikhammer oder Eisenhammer plus
Unterlegklotz

® 2 Schraubzwingen (am besten Exzenter-
Holzzwingen)

® Klebeband (dinnes Papierband)

® Kkleiner Vorstecher (Kdrner)

® Bohrmaschine (am besten mit Bohrstander)

® 1 Satz Bohrer Tmm bis 10mm in 0,5mm
Abstufungen

® |dtkolben (ca. 40-50W) und Létzinn

® Schleifpapier

® Seitenschneider

® Kombizange oder Flachrundzange

® Kreuzschlitzschraubenzieher in 2 GréBen (PH1
und PH2)

® Bleistift, Lineal oder Zollstock

® Sattelsdgen, Sattelfeilen (nicht zwingend nétig,

kann aber auch nicht schaden)

Was man nicht unbedingt braucht, aber sich vielleicht
doch mal zulegen sollte, wenn man o&fter an Gitarren
oder Bassen werkelt:

Multi-Messgerét

Kostet praktisch nix mehr und ist immer nitzlich. Damit
kann man Widerstdnde von Pickups messen, bzw. auch
ob Durchgang da ist oder gar nichts mehr rauskommt.
Auch Masseverbindungen und sonstige Kontakte lassen
sich bestens Uberprifen. Wenn der Spannungsbereich
einen hohen Eingangswiderstand hat (mind. 1 MOhm)
kann man sogar die Polaritat von Pickups bestimmen.

Messschieber (Schiebleere)

Wenn man Durchmesser und sonstiges genau messen
will, sollte man sich einen Messschieber zulegen. Man
kann damit Millimeter und Zehntel-Millimeter ablesen.
Das mit den Zehnteln sollte man sich im Geschaft
erklaren lassen. Da ist ndmlich noch so eine zweite
Skala mit 10 Strichen und es kommt dann auf den der
zehn an, der sich beim Messen mit einem von der
Ableseskala deckt. Der erste Strich heisst 1 Zehntel, der
zweite 2 Zehntel usw. Lasst sich geschrieben schlecht
erklaren, also am besten den Verkdufer bedréngen.
Wenn man es einmal kapiert hat, ist es kinderleicht. Es
gibt auch Messschieber mit elektronischer Anzeige, die
man manchmal sogar zwischen Zentimeter und Zoll
umschalten kann. Das ist natlrlich was ganz feines,
aber eben auch teurer.

Létstation mit Temperaturregelung

Erleichtert einem die Arbeit ganz ungemein. Eine
Ausfihrung mit ca. 50W ist nicht allzu teuer und reicht
im allgemeinen aus. Als Létspitze empfiehlt sich eine mit
ca. 2mm Breite. Wer Lust hat, kann auch in eine
manuelle Entlétpumpe investieren (ca. 10 Euro). Damit
kann man Uberflissiges L6tzinn entfernen. Bei gréBeren
Flachen (z.B. Potirlicken) ist Entlétlitze sinnvoller. Das
wird z.B. auf dicke Létkleckse gelegt, von oben mit dem
Létkolben erhitzt und nimmt dann das Uberschissige
Létzinn auf. Eine saubere Sache.

Das Bohren

1.) Grundsatzlich muss man fir jede Schraube das
Loch vorbohren, also nie die Schraube einfach so ins
Holz wirgen. Das gibt nur Arger.

2.) Unbedingt darauf achten, dass das Werkstuck
(Instrument) auf einer weichen Unterlage liegt (keine
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Kratzer). Auch beim Festzwingen bitte etwas Weiches
zwischen Werkstlick und Schraubzwinge legen.

3.) Méglichst das Werkstuck festsetzen (Zwinge oder
Klemmvorrichtung).

4.) Jede Holzschraube hat einen AuBendurchmesser
und einen Kerndurchmesser. Der Tischler sagt, man
muss den Kerndurchmesser vorbohren. Bei Hartholz
kann man ruhig etwas groBzugiger sein. Hier eine Liste
der im Bausatz verwendeten Schrauben:

Schraube |AuBen Kern Empf. Bohrer
Hals 4,2mm 3,1mm 3,5mm
Steg 3,4mm 2,5mm 3,0mm
Tremolo 3,3mm 2,5mm 3,0mm

Pickguard 2,9mm 2,2mm 2,5mm

Mechanik 2,2mm 1,6mm 1,9 - 2mm

5.) Wenn man etwas bohrt, die Stelle vorkérnen, dann
verlauft der Bohrer nicht. Dazu positioniert man das Teil,
was spater angeschraubt werden soll, in optimaler Lage
und zeichnet die Lécher mit einem gut angespitzten
Bleistift durch. Hierbei ergeben sich kleine Kreise, in
deren Mittelpunkt man mit dem Koérner sticht. Es gibt
auch Locher, die man nicht durchzeichnen kann, dann
nimmt man halt zum Ankérnen eine spitze Schraube
(die sollte wegen wenig Wackelei fast den gleichen
Durchmesser haben, wie das Loch des zu
befestigenden Teils). Auf manchen Holz- oder
Lackoberflachen kann man schlecht mit dem Bleistift
zeichnen. Dann empfiehlt es sich, einfach vorher auf die
Stelle diinnes Tesa-Papierband zu kleben.

6.) Beim Bohren von Schraubenldchern ist es wichtig,
immer gerade, ruhig und ohne seitliches Spiel zu
bohren. Und ganz wichtig: gute Bohrer, also keinen
Schund, wo schon mal einer mit inner Wand
rumgemurkst hat. Ein Bohrer muss scharf und zentriert
sein, d.h., wenn man ihn ins Holz senkt, darf er nicht
schlackern, sondern muss sauber laufen und das Holz
sauber herausschéalen. Am besten sind naturlich neue
Bohrer.

7.) Die erforderliche Bohrtiefe kann man sich vorher
ausmessen und dann am Bohrer markieren (einfach
einen Streifen Tesaband an entsprechender Stelle um
den Bohrer kleben). Das ist sinnvoll, denn wenn man
erstmal irgendwo durch ist, dann ist das eine ziemlich
eindeutige Angelegenheit.

8.) Wenn man sich verbohrt hat, bitte nicht zu
Streichhdlzern oder so greifen, sondern das verbohrte
Loch gréBer aufbohren, einen Holzdubel einleimen und
dann neu ankérnen und nochmal bohren.

9.) Wenn man in lackierte Oberflachen gebohrt hat,
sollte man vor dem Einschrauben das Loch etwas
ansenken, also die Kante brechen. Sonst kann namlich
beim Einschrauben der Lack splittern. Dazu nimmt der
Profi einen sogenannten Senker. Man kann aber auch

einfach einen Bohrer nehmen, der gréBer ist als das
Bohrloch, und ihn mit der Hand in der Oberkante des
Loches drehen. Er schélt dann praktisch die Kante weg.

10.) Manchmal fehlt einem ein bestimmtes
Bohrwerkzeug oder sonstwas. Vielleicht hat’s der
nahgelegene Tischler. Gegen einen kleinen Obulus fir
die Kaffeekasse helfen die einem eigentlich immer
weiter.

Das Schrauben

1.) Vermurkste Schraubenzieher vermurksen die
Schraubenképfe. Weg damit!

2.) Schraubenzieher muissen 100%ig in die
Schraubenképfe passen (kein Spiel), sonst vernudelt
man diese. Am besten hat man ein ausreichendes
Sortiment von Schlitz- und Kreuzschlitzschrauben-
ziehern parat (z.B. jeweils einen kleinen, einen mittleren
und einen groBen).

3.) Darauf achten, dass das Instrument auf einer
weichen Unterlage liegt (keine Kratzer).

4.) Moglichst das Werkstlick festsetzen (Zwinge,
Schraubstock oder Klemmvorrichtung).

5.) Jede Schraube freut sich tber ein Schmiermittel. Fur
Gewindeschrauben ist ein Tropfen Ol was Schones,
Holz- bzw. Blechschrauben reibt man vor dem ersten
Eindrehen ins Holz an einem Kerzenstummel oder an
einem Stlck Seife.

6.) Wenn es zu schwer geht oder gar zu quietschenden
Gerduschen kommt, sofort aufhdren, die Schraube
wieder herausdrehen und Durchmesser und Tiefe der
Vorbohrung prufen!

7.) Viele Teile werden mit mehreren Schrauben
befestigt. Meist empfiehlt es sich, all diese Schrauben
erst nicht ganz hereinzuschrauben. So kann man das
Teil gegebenenfalls noch minimal herumricken und
ausrichten. Danach alle Schrauben ganz anziehen.

8.) Wenn man kleine Schraubchen anknallt wie ein
Berserker, kann es passieren, dass sich der Kopf
verabschiedet. Also immer den Rand des Kopfes
beachten und aufpassen ab wann er anliegt und Druck
auf das zu befestigende Teil ausulbt.

9.) Andererseits kdnnen Schraubenképfe (insbesondere
Senkkopfe) bei zuviel Druck auch Plastikteile zum
Bersten bringen. Also auch hier mit ein wenig Gefiihl zu
Werke gehen.

10.) Alle Schrauben mussen fur ihren jeweiligen Zweck
passen. Wenn das Auge warnt: diese Schraube kdnnte
zu lang sein und auf der gegenuberliegenden Seite
wieder rauskommen, dann unbedingt kontrollieren und
im Zweifelsfall die Schraube kirzen. Bei dunnen
Schrauben geht das noch mit einem soliden
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Seitenschneider, ansonsten muss die Eisensage
herhalten.

Der Sattel

Unseren Bausatzen liegt ein vorgekerbter Sattel bei. Der
ist in H6he und Breite meist noch nicht optimal und
sollte etwas nachbearbeitet werden. Um die
Gesamthdhe und -breite anzupassen und um die
Kanten zu verrunden, bedient man sich am besten einer
feinen Flachfeile. Fir den Feinschliff legt man ein Stiick
Schleifpapier (280er bis 320er) um die Feile.

Falls die Kerben noch nicht tief genug sind, muss man
entweder nachkerben oder etwas von der unteren
Auflageflache des Sattels herunterfeilen. Eingeklebt wird
der Sattel mit wenigen Tropfen Sekundenkleber.

Achtung: Sekundenkleber ist ein fieses Zeug. Wenn
man davon zuviel nimmt, sifft es einem rechts und links
aus der Sattelnut heraus. Das muss man ruckzuck vorm
Erharten entfernen, sonst hilft nur noch wegschleifen.
AuBerdem muss man hdllisch aufpassen, dass man
nichts an die Finger kriegt. Mit zusammengeklebten
Fingerkuppen spielt es sich namlich so schlecht.

Falls man den Sattel nachkerben will, sollte man sich
unbedingt die ausfuhrliche Erklarung auf unserer
Webseite zu Gemute fuhren. Sie bezieht sich zwar auf
das Kerben eines Sattelrohlings mit Sattelségen, macht
einem aber vor allem die prinzipielle Herangehensweise
deutlich.

Die Anleitung zum richtigen Sattelkerben findet Ihr hier:
www.rockinger.com/index.php?page=ROC_Workshop_Sattel

Mechaniken

Zuerst werden die Fuhrungshilsen von der
Kopfplattenoberseite aus in die Mechanikenlécher
gedruckt. Falls ein Daumendruck nicht ausreicht,
notfalls mit einem Gummihammer vorsichtig nachhelfen.
Danach werden die Mechaniken von der Rickseite her
eingesetzt. Sollte bei lackierten Halsen zuviel Lack an
den Bohrungsréandern sein, bitte diesen vorher mit
feinem Schleifpapier entfernen.

Nach dem Ausrichten der Mechaniken werden die
Locher fir die Mechanikenschrauben (7 Stlick)
angezeichnet und vorgebohrt (ca. 10mm tief). Beim
Festschrauben der Mechaniken die Schrauben nicht
anknallen, die Dinger sind dinn und empfindlich und
wenn der Kopf erstmal ab ist, na dann gute Nacht.

Die Arbeit am Body

Endpins
Mit einem 3mm Bohrer vorbohren und dann
anschrauben.

Tremolo
Die Befestigungslocher sind bereits vorgebohrt. Das
Tremolo so anschrauben, dass es sich, jetzt wo keine

Saiten drauf und Federn dran sind, ohne Widerstand
kippen lasst.

Federhalteblech

Das wird in der rlckseitigen Tremolofrasung mit zwei
Schrauben angeschraubt. Die abgeknickten Enden der
Federn werden in den Tremoloblock gesteckt und die
Laschen kommen Uber die Haken des Blechs. Oft
werden nur drei Federn verwendet, dann tremoliert es
sich etwas leichter. Man kann aber bis zu flinf einsetzen,
je nach Bedarf. Die Federn lassen sich am besten
einhangen, wenn das Federblech noch nicht so weit in
den Korpus geschraubt ist. Vor dem Einhdngen der
Federn sollte man ein Stick Pappe zwischen
Tremologrundplatte und Korpusoberflache legen. So
drickt sich nichts ein.

Tipp: Damit man sich beim Bohren der
Halteblechldécher nicht mit dem Bohrfutter den Lack
oder die Oberflache ruiniert, sollte man sich unbedingt
einen langeren Bohrer organisieren.

Saitenerdung

Wenn die Saiten mit Masse verbunden sind, schirmen
sie eine Menge Storeinflisse ab, die sonst in die
Pickups einstreuen. Die Saiten verbindet man mit
Masse, indem man das Tremolo mit dem Massekontakt
der Klinkenbuchse verbindet. Zwischen Tremolofrdsung
und Elektrofach ist ein Kanal gebohrt, durch den das
Saitenerdungskabel gelegt und am Federblech verldtet
wird.

Trick 17

Bei lackierten Bodies verbleiben fertigungsbedingt
Lackreste in der Halsausfrdsung, wobei besonders die
stérend wirken, die sich auf der Halsauflageflache
befinden. Diese gilt es mdglichst schmerzfrei zu
entfernen. Dazu gehen wir wie folgt vor:

Erstmal den Body auf der Arbeitsflache festzwingen
(weiche Unterlage nicht vergessen!). Dann schnappen
wir uns eine Feile und feilen parallel zur Halsausfrdsung
vorsichtig den Lack runter.

Wichtig: Niemals hin- und herfeilen, sondern nur in
Richtung des Bodies, sonst kann beim ,zuriickfeilen“
der Lack unter der Halsausfrasung wegplatzen und
das wollen wir ja nun nicht.

Bild: so entfernt man Lackreste. Aber nur in Richtung
des Bodies feilen!
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Wenn man eine etwas grbébere Feile nimmt, geht das
Ganze recht schnell, allerdings darf man sich dann
keinen Fehler erlauben, sonst platzt garantiert was weg.
Wer seinen handwerklichen Féhigkeiten nicht so richtig
traut, sollte eine feine Flachfeile bevorzugen.

Bei der Kombination von lackiertem Hals und lackiertem
Body kann es sein, dass der Hals etwas zu stramm sitzt.
Dann bitte auch etwas vom Lack wegnehmen, der sich
seitlich an der Halsfrisung niedergelassen hat. Aber
natdrlich auch hier nur in Richtung des Bodies feilen!

Einbau des Halses

Den Hals im geraden Zustand einbauen. Das Uberpruft
man, indem man vom hinteren Bund aus langs Uber die
Bunde linst (den Hals dabei am besten gegen das Licht
halten). Notfalls die Trussrodmutter etwas nachstellen
(wie man das macht steht weiter hinten bei Set-Up). Im
Body sind die Halsbefestigungsldcher bereits gebohrt,
nun gilt es, diese Lécher auf den Hals zu tbertragen.

Der Hals muss so sitzen, dass die beiden &uBeren
Saiten den gleichen Abstand zur Griffbrettkante haben.
Das kann man gut mit zwei Zwirnsfadden ausloten, die
zwischen dem bereits gekerbten Sattel und dem
Tremolo bzw. der Bridge gespannt werden. Dafar
mussen Tremolo oder Bridge auf den Body montiert
werden. Der eine Zwirnsfaden wird jetzt da gespannt,
wo normalerweise die hohe E-Saite verlauft, und der
Andere da, wo sonst die tiefe E-Saite schwingt. Hierbei
kann man die Zwirnsfaden Ubrigens ganz prima mit
Tesaband fixieren. Dann wird der Hals seitlich so
justiert, dass die beiden Zwirnsfaden jeweils den
gleichen Abstand zur Griffbrettkante haben. Achtung!
Der Zwirnsfaden darf dabei nicht auf dem Giriffbrett
aufliegen, sonst kann es zu Ungenauigkeiten kommen.

Ein kleines Wort zur Passung: wir sind hier beim
Gitarrenbau und nicht in der Weltraumfahrt, d.h., es ist
immer auch Handarbeit im Spiel, was wiederum kleine
Toleranzen zur Folge hat. Es kann also sein, dass die
Halsfrd&sung mit einer feinen Feile - wie vorhin
beschrieben - etwas nachbearbeitet werden muss.

Um die Halsbefestigungslécher anzuzeichen, muss der
Hals fest in der Halsfrdsung sitzen. Manchmal ist die
Passung so stramm, dass man keine Hilfsmittel
bendtigt. Ansonsten muss man das Hals/Body-Gebilde
mit einer Hand zusammenhalten oder per Zwinge
fixieren. Es kann sein, dass sich der Hals beim
Festzwingen wieder leicht verrickt, also ruhig nochmal
kontrollieren.

Dann die Befestigungslécher markieren (Vorstecher,
Schraube, Nagel, wasauchimmer), Hals wieder runter
und mit einem 3,5mm Bohrer vorbohren. Nicht zu tief,
so ca. 6mm Holz sollte noch bis zum Giriffbrett
verbleiben. Danach den Hals schén fest anschrauben
(Halsplatte nicht vergessen).

Elektrische Teile

Vorweg ein paar Anmerkungen zum richtigen Léten. Als
altgedienter Elektroniker kann ich nur sagen: uben,
Uben, Uben! Wenn man jedoch ein paar Grundséatze
beherzigt, sollte man relativ schnell zu guten
Ergebnissen kommen.

Bei L6tzinn gilt: soviel wie ndtig, so wenig wie méglich.
Richtig fette Lotkleckse sehen nicht nur schabig aus,
sondern man sieht auch nicht, ob sich das Kabel
Uberhaupt vernlnftig mit dem Loétzinn verbunden hat.
Am besten ist es daher, wenn das Kabelende noch ein
bisschen herausschaut. Bei der Verwendung von
bleihaltigem Létzinn erkennt man eine gute Létstelle
daran, dass sie glanzt. Man weiB also gleich, was Sache
ist. Und da lhr das als Privatleute noch verwenden durft,
solltet Ihr das auch nehmen (1-1,5mm Durchmesser).

Am einfachsten arbeitet es sich mit einer Létstation mit
ca. 50W, einer 2mm breiten Loétspitze und einer
Léttemperatur von ca. 350°. Die Loétspitze sollte immer
sauber sein. Deshalb ab und zu an einem feuchten
Schwamm das Uberfllissige Lot und den RuB abstreifen.
Einadrige Litze wird abisoliert und die Drahtchen
miteinander verdrillt. Das hat den Vorteil, dass sich die
Litze besser in die Létésen fadeln lasst. Manchmal kann
es auch sinnvoll sein, die verdrillte Litze vorher kurz zu
verzinnen (Lotkolben von unten dranhalten und dann
von oben ein bisschen Loétzinn zugeben). Mit einem
verzinnten Kabel lasst es sich z.B. besser arbeiten,
wenn man eine Masseleitung auf ein Potigehause I6tet.

Bei abgeschirmten Leitungen muss man aufpassen,
dass man das AuBengeflecht beim Anléten an Masse
nicht zu hei werden lasst. Sonst kann es passieren,
dass die Isolierung zum Innenleiter Schaden nimmt.
Also nicht zu lange draufhalten, den Kolben.

Falls man keine Létstation hat, empfehlen wir einen
Kolben mit 40-50W. Das reicht aus, um Masseleitungen
sauber ans Potigehduse zu 16ten und ist gleichzeitig
nicht zuviel fir sensiblere Lotstellen.

Tipp: Falls man eine Létstelle komplett versaut hat,
sollte man besser nochmal von vorne anfangen. Vorher
aber das alte Létzinn entfernen (Entlétpumpe,
Entl6tlitze), sonst macht man alles nur noch schlimmer.
Auf gar keinen Fall sollte man den Draht nur irgendwie
.=ankleben®. Das Létzinn muss sich vorm Erkalten
vernunftig verflissigt haben. Ansonsten hat man da eine
Sollbruchstelle. Eine gute Létstelle halt Gbrigens ewig.
Es lohnt sich also, hier etwas Zeit zu investieren.

Jetzt aber ans Werk. Zunachst werden die Pickups
montiert. Dazu steckt man bei einer Montage im
Pickguard die Befestigungsschrauben durch die Locher
und schiebt auf der Ruckseite die Federn riber. Dann
fummelt man solange, bis sich die Enden der
Schrauben in die Befestigungslécher der Pickup-
grundplatte fadeln und schraubt den Pickup etwas an.
Federn sind Massenware und sollen fir mdglichst viele
Pickups passen. Deshalb kann es vorkommen, dass sie
im Einzelfal zu lang sind. Einfach mit dem
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Seitenschneider kirzen. Danach die Potis und den
Schalter montieren. Wir liefern die Potis mit je 2 Muttern
aus. Die 2. Mutter hat dabei die Funktion eines
einstellbaren Hohenanschlags, damit die Potiachsen
nicht zu weit aus dem Pickguard herausspitzen. Es sieht
namlich immer doof aus, wenn die Knépfe nachher zu
weit Uber dem Schlagbrett oder der Kontrollplatte
schweben.

Die folgenden Bilder zeigen die Schaltpléane flr eine
Strat und eine Tele. Die Ansicht ist von unten, man kann
also die Schaltungen 1:1 Ubertragen.

Neck Middle Bridge

Bild: Schaltung fir eine Strat

Neck PU Bridge PU Buchse

Bild: Schaltung flr eine Tele

Anmerkung: Je nach Bauform des Schalters entspricht
die Lotpinstellung der beiden Schalterebenen
zueinander nicht immer der Zeichnung. Nicht irre
machen lassen! Wenn beispielsweise der linke Pin einer
Schalterebene laut Zeichnung frei bleiben soll, dann
halte man sich bitte daran. Die dicken schwarzen
Striche Uber den Schalterkontakten bedeuten Ubrigens,
dass da eine Verbindung gelétet werden muss.

Bevor man die Saitenerdung anlétet, sollte man das
Pickguard auf den Body legen und die
Befestigungsldcher anzeichnen und bohren.

Die Saitenerdung wird mit Masse verbunden (am besten
auf ein Potigehause l6ten). Das Ausgangskabel wird

durch den Kanal zur Buchsenfrasung gesteckt. Die
Masse der Buchse ist der Anschluss, mit dem nachher
der auBere Ring des Steckers verbunden ist. Der "heiBe"
Anschluss ist der, mit dem nachher der Steckerpin
verbunden ist. Nicht vergessen die Befestigungslécher
des Buchsenbleches zu bohren.

Bevor man die Saiten aufzieht, sollte man eine
Funktionskontrolle durchflihren. Also, Kabel rein,
Verstarker an und dann mit dem Schraubenzieher
vorsichtig auf die Pole-Pieces tippen. So kann man
testen, ob der Schalter in der richtigen Reihenfolge
schaltet, ob die Pickups "da" sind und ob Volume- und
Tonepotis funktionieren.

Sonderfalle Tele® Style Kits

Die SaitenflUhrungshilsen auf der Body-Ruckseite
werden mit energischem Druck bzw. Gummihammer
versenkt. Sollte zuviel Lack an den Bohrungsrandern
sein, bitte diesen vorher mit feinem Schleifpapier
entfernen.

Fur die Saitenerdung wird ein um ca. 2 cm abisoliertes
Stuck Litze zwischen Bridge und Body gelegt und durch
den Bridge-PU-Kabelkanal in die E-Fach-Frasung
gesteckt. Beim Festschrauben der Bridge kommt der
abisolierte Teil der Litze dann mit der Bridge in Kontakit.
Im E-Fach muss die Litze natlrlich auf Masse gel6tet
werden (Potigehause). Dieses Erdungskabel muss nicht
zwingend gelegt werden, da die meisten Telly
Bridgepickups eine Metallgrundplatte haben, die durch
die Befestigungsschrauben mit der Bridge - und damit
auch mit den Saiten - verbunden sind. Jedoch gibt es
eben auch Pickups ohne Grundplatte, weshalb wir die
Verlegung eines extra Massekabels empfehlen.

Die Klinkenbuchse wird in den Buchsentopf geschraubt.
Dieser wiederum wird mit 2 schrdg gesetzten
Schrauben bundig in die Buchsenbohrung geschraubt.

Das Set-Up

Das Set-Up ist eigentlich Geschmacksache, deshalb
bitte alle Angaben als Anhaltspunkte verstehen.

AuBerdem gibt es hierzu eine sehr lehrreiche und
umfassende Abhandlung auf unserer Webseite. Die

findet lhr unter folgendem Link:
http://www.rockinger.com/index.php?page=ROC_Workshop_Setu

Weiter im Text: erstmal Saiten aufziehen. Folgender
Weg hat sich bewahrt: Die Saite ca. 5-6cm hinter der
jeweiligen Stimmechanik abknipsen, das Saitenende in
das Loch im Schaft stecken, seitlich im Schlitz
umknicken und dann kurbelnkurbelnkurbeln. Die Saiten
bitte nicht kreuz und quer um den Schaft wickeln,
sondern schon sauber Wicklung an Wicklung (héhere
Stimmstabilitat).

Wenn alle Saiten aufgezogen sind, kann auch die
Saitenklammer fur die beiden hohen Saiten positioniert,
gekdrnt, gebohrt und befestigt werden. Die
Positionierung ist  eigentlich ~ Geschmackssache.
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Ublicherweise wird die Klammer aber zwischen den
Mechanikenschaften der E- und A-Saite, fast auf Héhe
der A-Saite gesetzt. Dann hat man genug Saitendruck
auf dem Sattel und es ist noch ausreichend Platz fiir ein
Kopfplattendecal.

Halskrimmung

Die Saiten erstmal grob stimmen. So hat man die
Gewabhr, dass jetzt schon mal der Ubliche Saitenzug auf
dem Hals lastet. Wenn man die tiefe E-Saite auf dem
ersten und letzten Bund gleichzeitig herunterdriickt,
sollte der Abstand der Saite zum 7ten Bund ca. 0,5mm
betragen. Wer den Hals im schnurgeraden Zustand
eingebaut hat, durfte damit schon ziemlich genau
liegen. Ansonsten hat man die Moglichkeit, die
Krimmung des Halses mit dem Trussrod einzustellen.
Wird die Trussrodmutter nach rechts gedreht, spannt
sich der Hals nach hinten (konvex). Wird die Mutter links
gedreht, entspannt sich der Hals und der Saitenzug
zieht den Hals nach vorne (konkav). Leider ist das
Einstellen des Trussrods bei einem Vintagehals immer
mit ein wenig Akt verbunden, da die Mutter am
Halsende nur im abgebauten Zustand zugéanglich ist
(die Halse werden halt traditionell so gefertigt). Wichtig
ist, dass die Mutter nur in Viertelumdrehungsschritten
gedreht wird, also nach jeder Vierteldrehung mal
schauen, ob es nicht schon reicht.

Unsere Modern-style Necks haben den Trussrodzugang
an der Kopfplatte und lassen sich daher auch im
eingebauten Zustand verstellen. AuBerdem haben diese
Halse einen Dual-Action Trussrod, der in beide
Richtungen arbeitet. Wenn man die Trussrodmutter
nach links dreht, durchlauft man eine kurze
Entspannungsphase des Trussrods, bevor er wieder
anfangt, den Hals nach vorne (konkav in Richtung des
Saitenzuges) zu spannen.

Generell muss man so einem Gitarrenhals aber erstmal
die Gelegenheit geben, sich an seinen neuen Zustand
(Saitenzug) zu gewodhnen. Man sollte also mit
irgendwelcher Trussrodeinstellerei nicht sofort nach
dem Zusammenbau beginnen. Erstmal so 2-3 Wochen
die Saiten wirken lassen und dann schauen was
abgeht.

Saitenlage

Daflr gibt es kein Optimum, jeder spielt halt anders.
Was aber im allgemeinen immer ganz gut kommt, ist,
dass nicht alle Saiten den gleichen Abstand zu den
Bunden haben. Die E- und die H- Saite kdnnen ruhig
etwas hoéher liegen, damit sie beim "Ziehen" nicht
aufsetzen (schlieBlich ist das Griffbrett gewdlbt). Die
tiefe E- und die A- Saite kdbnnen aufgrund der starkeren
Schwingung ebenfalls ein biBchen mehr Luft vertragen.
D- und G- Saite dagegen kodnnen recht flach eingestellt
werden. Im Endzustand ergibt sich Uber die Saiten
betrachtet eine etwas flachere Wélbung als die des
Grifforetts. Ach ja, die Hohe der Saiten wird nattrlich
mittels Inbus an den Brlckchen eingestellt.

Tremolojustage
Die Federspannung wird mit den beiden
Federblechschrauben eingestellt. Je nach Anzahl der

Federn (3 sollte man mindestens einsetzen) tremoliert
es sich dann schwerer oder leichter.

Oktavreinheit

Eine Gitarre ist dann oktavrein eingestellt, wenn der am
12ten Bund gegriffene Ton gleich dem am 12ten Bund
angerissenen Flageaulett-Ton ist. Ist der gegriffene Ton
héher, muss das Brlckchen weiter zurick gestellt
werden. Ist der gegriffene Ton tiefer, so muss das
Briickchen weiter vor (in Richtung Sattel) gestellt
werden. Diese Einstellung ist aufgrund der
unterschiedlichen Saitendurchmesser fir jede Saite
anders und lasst sich am besten mit einem Stimmgerat
durchfihren.

Bundreinheit

Die Gitarrenmensur, insbesondere der Abstand der
Binde zueinander, ist eine rechnerisch ermittelte
Abstandsfolge. Leider macht unser Tonalitatsgefuhl
diese Mathematik nicht ganz mit, d.h., es gibt immer
Akkorde, die trotz ordentlich gestimmter Gitarre ein
bisschen unangenehm klingen (besonders dieTerzen
zerreiBen einem manchmal das Herz). Haben wir das
Instrument erstmal oktavrein eingestellt, so ist das ein
guter Ausgangspunkt fur eine weitere Optimierung. Von
jetzt an fihren mehrere Wege zum Ziel, ich personlich
bevorzuge folgenden:

Gitarre erstmal stimmen. Dann auf der A-Saite den
Flageaulett-Ton im 12ten Bund anreiBen und auf der G-
Saite das A im 2ten Bund dazu anschlagen (wenn
dieser Ton nicht stimmt, G-Saite nachstimmen). Danach
wieder Flageaulett-Ton der A-Saite und dazu das A der
G-Saite im 14ten Bund. Ist dieser Ton zu hoch (ich
meine natlrlich hoher als die Oktave), muss das
Briickchen der G-Saite nach hinten geschraubt werden,
ist dieser Ton zu tief, wird das Brlckchen nach vorn
geschraubt. Nach jeder Verdnderung des Brickchens
muss die Saite erneut gestimmt werden. Diesen
Vorgang solange wiederholen, bis es stimmt. Nach
Abschluss dieser Prozedur ist die G-Saite so eingestellt,
dass einen zumindest bis zum 14ten Bund keine
Uberraschung mehr erwartet. Meiner Erfahrung nach
reicht das im allgemeinen aus, da hinter dem 14ten
Bund eh fast nur noch Einzelténe gespielt werden und
da verzieht man sowieso meist ein bisschen.

Fur die Einstellung der H-Saite schlagt man den
Flageaulett-Ton der D-Saite im 12ten Bund an und dazu
das D auf der H-Saite im 3ten bzw 15ten Bund, fir die
hohe E-Saite ist es der Flageaulett-Ton der G-Saite und
das gegriffene G auf der E-Saite (3ter und 15ter Bund).
Far die D-Saite ist es der Flageaulett-Ton der tiefen E-
Saite und das gegriffene E der D-Saite (2ter und 14ter
Bund).

Fur die tiefe E-Saite und die A-Saite wird es ein
bisschen komplizierter, da man keine tieferen
Flageauletts mehr hat. Also: auf der tiefen E-Saite das G
im 3ten Bund greifen und mit der leeren G-Saite
vergleichen, notfalls E-Saite nachstimmen. Dann auf der
E-Saite das G im 15ten Bund greifen und mit der leeren
G-Saite vergleichen. Danach das Briickchen der tiefen
E-Saite einstellen. Fur die A-Saite wird das gegriffene H
(2ter und 14ter Bund) mit der leeren H-Saite verglichen.
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Eigentlich muUsste die Gitarre jetzt ziemlich vernlnftig
eingestellt sein, man sollte aber zur Kontrolle nochmal
ein paar Akkorde spielen, die nur aus Grundton, Quinte
und Oktave bestehen, wie z.B.:

E ___J'F

;E H- -!
S=— —— 1y

. e
3 '__i |-,_'-..

Bild: D-Akkord ohne Terz

— T .\

e i T Wi

S
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Bild: D-Akkord ohne Terz, eine Oktave hdéher (Uber-
prufen mit leerer und mit im 12ten Bund gegriffener D-
Saite).

Pickup-Héhe

Grundsatzlich: Je naher der Pickup zum Steg sitzt,
desto héher kann man ihn stellen. Je weiter er vom Steg
weg ist, um so verwaschener wird der Sound, wenn der
Pickup zu nah an den Saiten ist. Bei Singlecoils hat man
zudem noch das Problem, dass die Einzelmagneten
bisweilen soviel Anziehungskraft besitzen, dass sie die
Saiten beim Ausschwingen stdren ("Stratitis"). Das kann
man gut héren, wenn man die tiefste Saite ca. am 15ten
Bund anschlagt und der Ton unsauber und unklar
klingt.

Mit folgender Einstellung des Saitenabstandes zu den
Pickups kann man nix falsch machen:

Hohe E-Saite Tiefe E-Saite
Stegpickup 1,5mm 3mm
Mittelpickup 3,5mm 5mm
Halspickup 5,5mm 7,5mm

So, das wars soweit...

Wir haben uns die allergréBte Muhe gegeben, den
Zusammenbau mdglichst verstandlich zu beschreiben.
Falls irgendetwas nicht nachvollziehbar ist oder zu
stiefmutterlich behandelt wurde, sind wir nattrlich far
eine Nachricht oder einen Verbesserungsvorschlag
dankbar. Ansonsten findet Ihr weiterflhrende
Informationen auf wunserer Webseite im Bereich
Workshop. Hier nochmal der Link:

http://www.rockinger.com/index.php?page=ROC_Workshop

Viel SpaB beim Bauen und Spielen.

Euer Rockinger
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